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عمليات تقشير وتبييض الأرز

المكسور  دقيق  
الحجم

الردة

مقѧѧاييس  الأرز  المقشور    (مطلوبة)خلط  الأرز  المكسѧور  متوسط  وصѧغير  الحجѧم  بنسѧѧبة  مئويѧة  معينѧѧة

الوزن  والتعبئѧѧѧة

التخѧѧزين  والتوزيѧѧع

عملية  التقشѧѧير  والتبييѧѧѧض  بواسѧطة  الآلة

القشرة

الأرز  السالم  
(الحبوب الكاملة)

المكسور  كبير  
الحجم

المكسور  متوسط  
الحجم

المكسور  صغير  
الحجم

ѧام
ѧѧѧѧخ
ال   
رز
الأ

ل  
قبا
ѧѧѧѧت
ѧѧѧѧس
ا

  الأرز  الخѧام

تنظيف  الأرز  الخام

المحصول  بعѧد  عملية  النظافة

الوزن  ،  قيѧاس  نسبة  الرطوبة  ،  فحص  وتحليل  الجودة

حيز  (مكان)  التنظيف
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 آلة تقشير وتبييض الأرز   
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لة
ٓ
جزاء المكونة للا

ٔ
  الا

  الإدخال:وحدة  .1

 خزان الحبوب 

 غربال هزاز 

 مغنطيس 

 باب فتحة الخزان 

 منظم كمية تدفق الحبوب 

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

 وحدة التقشير: .2

  لفة 890و  1200(  المطاطيةرولات التقشير(دقيقة 

  ضبط خلوص الرولاتأداة 

 لفة 1680( مروحة التقشير(دقيقة 

 أنبوب مخرج القشور  
عدد لفات (سرعات ) مختلفة
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 وحدة التبييض: .3

  لفة 900التبييض (اسطوانة(دقيقة 

 ناقل حلزوني 

 غربال سداسي 

 لوح وأوزان المقاومة 

 لفة 3400( مروحة غرفة التبييض(دقيقة  

   

 أداة ضبط الخلوص أنبوب مخرج القشور
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رز المبيض: .4
ٔ
 وحدة تنظيف الا

  

  

  
  

 وحدة نقل القدرة:  .5

  ) سيور شكل  4طارة الموتور والسيورV  ( 

 ) سيور شكل  4الطارة الرئيسية والسيورV  ( 

 طارة رولات التقشير 

 طارة الخزان 

  مروحة التقشيرطارة 

 طارة شد السيور )A( 

  التبييضطارة شد سير مروحة غرفة )B(  

  

 

  A B 

A 

B 
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 وحدة مصدر الطاقة: .6

 حصان 20 – كيلوواط  15( موتور( 

  استار ) –استارتر ( دلتا 

  وصلة كهرباء 

  خط 3مصدر كهرباء 
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  القاعدة الخرصانية:
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لة:
ٓ
  المعدات الملحقة بالا

 هيكل حديدي متحرك 

 مسامير تثبيت 

 ( سلم ) درج 

  الملحقات )غرابيل ( أنظر 

 ومعدات ( أنظر الملحقات ) يدوية أدوات 

 

   

Small mesh  Medium mesh  Large mesh
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لة
ٓ
  تجميع وتركيب الا

  قم بفتح صناديق الشحن وإخراج الآلة والتأكد من وجود المعدات والأدوات الملحقة 

  )( الأسلوب الصيني في الشحن 
  

  

  

  

 

 اعدة الخرصانيةالمتحرك على الق يضع الهيكل الحديد 

  ًلا تقم بربط مسامير تثبيت الهيكل بالقاعدة ربطاً محكما 

  قم باستعمال ميزان التسوية للحصول على قاعدة مستوية 

  ( من الضروري توفير قطع ألواح حديدية مختلفة السمك )  
 مسامير تثبيت الهيكل بالقاعدة ربطاً محكماً د التسوية قم بربط نع 

  يالآلة والموتور على الهيكل الحديدضع 

  قم بربط مسامير تثبيت الآلة والموتور بالهيكل الحديدي ربطاً غير محكم ثم قم بعملية
 التسوية بالميزان

  ًبعد التسوية قم بربط مسامير تثبيت الآلة والموتور بالهيكل الحديدي ربطاً محكما  
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  خط  فيقم بتثبيت طارة الموتور والسيور (يجب أن تكون سيور الطارة الرئيسية وطارة الموتور
 مستقيم )

   36قم بربط صامولة طارة شداد السيور  ( بواسطة مفتاح ( 

   قم بشد سير مروحة غرفة التبييض 

  قم بشد سير الموتور 

  

 

 

 

 

 وحدة تنظيف وإخراج الأرز ، المقاومةشر،لوح وأوزان من أنبوب إخراج القِ  كلٍ   قم بتثبيت  
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 توصيلات الكهرباء:  .1

 سلاكقم بفتح الاستارتر وتوصيل الأ 

 قم بفتح لوحة الموتور وتوصيل الأسلاك 

 لمبنى با مفتاح الكهرباء الرئيسي قم بقفل التأمين لتوصيل الوصلة بلوحة 
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لة
ٓ
  تشغيل الا

  

  قم بفحص مسامير القاعدة وكل الأجزاء التي تحتاج لإحكام التثبيت 

  قم بفحص درجة شد السيور 

  ملم) 1.5 0.5(  قم بالتأكد من الخلوص بين رولات القشر 

  قم بتنظيف الأرز الخام 

  باب فتحة الخزانقم بقفل 

   إضغظ زر التشغيل 

  غير  ءتأكد من عدم إصدار الآلة لأصوات غريبة ، أو إنبعاث روائح غريبة ، أو أي شي
 طبيعي كالسخانة ...ألخ

 لة بالأرز الخاماستخدم الدرج  (السلم) لتغذية الآ 

  قم بفتح باب الخزان كلياً وأدر يد منظم التدفق في اتجاه اليسار ببطء للحصول على قياس
    5 - 2ما بين 

  لية التبييض بواسطة أوزان المقاومةتحكم في عم 
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  إجراءات السلامة والصيانة

  وإنتبه لعيوب التصنيع ( لوحتي  وحذر عندالقيام بالتوصيلات الكهربائيةتعامل بحرص
 الاستارتر والموتور)

 

  

  
 

   ِمتر 2( على الأقل بطول  وذلك تفادياً للتلوث  شرتركيب أنبوب أطول لإخراج الق  
 )الأنبوب على المسافة بين الآلة وفناء القِشرويعتمد طول 

  تجنب لبس الملابس الفضفاضة 

  ( عمل ساتر ) حماية الأجزاء المتحركة 

  حالة الإقتراب من الأجزاء المتحركة )اد عن الأجزاء المتحركة ( الحذر فيالإبتع  

   اء التي تحتاج للتزييت أو التشحيمتزييت وتشحيم كل الأجز 

   ا في كتيب تشغيل الآلةاتبع التوجيهاتđ والتعليمات الموصى 

  إذا توقفت الآلة نتيجة لكثرة كمية الأرز الخام الداخلة لغرفة التقشير (كبس) ، يجب زيادة
 الخلوص بين رولات التقشير بواسطة أداة ضبط الخلوص
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  فك مسامير إذا توقفت الآلة نتيحة لكثرة كمية الأرز المقشور في غرفة التبييض (كبس) ، يجب
حامل الغربال السداسي لإخراج الغربال ومن ثم نظافة غرقة التبييض من الأرز ، وتنظيف الغربال 

 بواسطة فرشة حديدية

 

  

  

  

  ملم يجب  3إذا تآكلت الرولة السريعة بسبب الاحتكاك وكان الفرق في القطر بين الرولتين
 (تبديل) برولة جديدة أو تركيب الرولة السريعة في مكان الرولة البطيئة المتآكلة تبديل الرولة

  

  

  

  

  إذا تآكل الغربال السداسي أول الناقل الحلزوني أو اسطوانة التبييض، يجب تغيير إيٍ منهم بآخر
 جديد

     
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  الملحقات

ملم
 2

00
0

50x50 50 ملم

10 ملم

800 ملم

الغربال

ملم
 1

00
0
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